ELECTRA

TECHNICKY LIST

EFP140

Sitotisk (SP)
Rozstiik vzduchem (AS)

Vodnym roztokem vyvolavana
FOTOCITLIVA PRUZNA PAJECI MASKA

POPIS VYROBKU

Manta® EFP140 je tekuta fotocitlivd maska, ktera byla vytvorena pro pouziti ve vyrob¢€ pruznych a pruzno-
pevnych desek plosnych spoji a BGA pouzder pti pouziti polyimidovych substrati.

Je to kontaktné exponovany systém, vyvolavany vodnym roztokem, pouzivajici 2-slozkovou epoxydovou
technologii pro ziskani vysokych trovni chemické odolnosti kombinované s vyjimecnym stupném pruznosti.

ZPRACOVANI

Priprava povrchu desek :
Mg¢déné panely by mély byt o¢istény mechanicky nebo chemicky, aby byl zajistén povrch bez ptitomnosti
vody. Doporucené mechanické metody jsou pemza, oxyd hliniku nebo karta¢ hrubosti 320 - 500.

Vsechny desky musi byt pred nanasenim UpIné suché.
Michani :
EFP140 je dodavana v piedvazenych balenich pasty a tuzidla. Ob¢ slozky by se mély pied pouzitim dobie

smichat. Michejte dobie, aby se zajistilo uplné smichani.

Netplné rozmichani mtze zplsobit nedostatecné vyvolani, lepivost béhem expozice a zhorSené konecné
vlastnosti.

I'Jprava viskosity :

SP verze EFP140 jsou dodavany ve stavu, pfipraveném pro tisk. Jestlize je pred tiskem, nebo béhem ného,
vyzadovana uprava viskosity, potom se toho mize dosahnout pouzitim fedidla Electrareducer ER1. Nemélo
by se pridat vice nezli 5% ftedidla, nebot’ by se mohlo vyskytnout zhorseni tisku nebo vysuseni, coz by vedlo
ke ztenceni vrstev na hranach cest a/nebo k del$im susicim ¢astim.

AS verze EFP140 by mély byt fedény pomoci fedidla Electrareducer ER6. Piidané % fedidla bude zaviset
na pouzitém rozstfikovacim systému, avsak typické hodnoty jsou mezi 30 a 45%.

www.norte.cz | www.vyrobadps.eu

EFP140rev7
1


http://www.norte.cz/
http://www.vyrobadps.eu/

Nastaveni parametru zpracovani sitotiskem :

Sito : 37 - 55T polyester
Stérka: 60 - 70 Shore

Péce by méla byt vénovana tomu, aby se zajistilo, Ze vakuové loze na tiskacim stole nenasaje masku do otvori
a skrz otvory v desce.

Nastaveni parametra zpracovani rozstrikem vzduchem :

Piesné parametry rozstiiku budou zaviset na rozloZeni obvodu.
Tyto parametry budou rovnéz zaviset na vyrobnim zafizeni, kontaktujte prosim proto pro specificka
doporuceni technicko-servisni oddéleni firmy Electra (firmu Norte).

Vseobecna doporuceni a voditka :

Tloustka v mokrém stavu : 30 -50 um (1,2 - 2 mil)

Tlak v nadrzi a rychlost nanaseni jsou nastaveny tak, aby daly poZzadovanou tloustku v mokrém stavu.

Tlak rozstfiku by mél byt nastaven tak, aby vznikalo minimalni skvrnéni.

Tlak vzduchu ma byt nastaven tak, aby byl charakter rozsttiku rovnomeérny.

Nizsi tlaky rozstfiku a vyssi rychlosti nanaseni povedou k zvySenému vzniku skvrn.

SusSeni :

Cilem suSeni je pouze odstranit rozpoustédla. Je dulezité pro vysouSeci komoru (statickou nebo
dopravnikovou), aby méla dobrou vzduchovou cirkulaci s dobrym zatizenim pro dodavku vzduchu a odsavani.
Sus$eni v konvekéni peci:-20 - 60 minut @ 75 °C

Infracervené suseni

Infradervené suseni je zavislé na metods aplikace masky, IC vinové délce a IC intenzit&. Prosime kontaktujte
technicko-servisni oddéleni firmy Electra (firmu Norte) pro doporuceni ohledné typt zafizeni a vyrobci.

Expozice :
Spektralni vystup : 310 - 420 nm
Expozi¢ni klin : 9 - 10 (Stouffer 21 kroki). Pfibl. 400 - 500 mJcm (ILT800-UV)

Ur¢eni spravné expozice by melo byt provedeno po nastaveni vyvolavaci rychlosti, ponévadz toto bude plisobit
na ziskanou hodnotu expozi¢niho klinu.

Urcovéni expozi¢nim klinem by se mélo provadét na vykartdCované medi pomoci expozi¢niho klinu pod
fotonastrojem.

Pozadavek na energii je mezi 400 - 500 mJcm™ pii 310 - 420 nm, s optimalni hodnotou pfiblizné 365 nm.
Urove energie by méla byt méfena pies mylar nebo sklo. Je dileZité rozeznat, Ze Groveti energie by méla byt
pouzita pouze jako voditko pro nastaveni spravné expozice, a expozi¢ni klin by mél byt pouzit pro uréeni
skute¢ného nastaveni expozice.

Pro kazdou odliSnou barvu by mély byt délany samostatné expozi¢ni testy, nebot’ zmény v emisich zdrojl
svétla mohou zptsobit rozdily v expozicni rychlosti.

Pro urceni spravného nastaveni by méla byt méfena a monitorovana Uroven energie, jako zpiisob kontroly
jakéhokoliv snizeni vykonu lamp v disledku jejich starnuti.
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Vyvolani :

Vyvojka : 1% roztok uhli¢itanu sodného nebo draselného

Tlak rozsttiku : 1,5- 2,5 kgem?, 20 - 40 psi

Doba rozstiiku : 30 - 90 sec v uhlikové komote (komorach) (v zavislosti na mnozstvi laku v
otvorech)

Teplota : 30-35°C

Desky by mély byt po vyvolani dobte oplachnuty Cerstvou vodou a vysuSeny.
Neprovadgjte zavérecné vytvrzeni, dokud jsou desky mokré.

Optimalni rychlost vyvolavani je nastavena, kdyZ se neexponovand deska vyvola kompletné, 25 - 50% cesty
zafizenim. Tato rychlost by méla byt zjistitelna predbéznymi testy pted vyhotovenim expozi¢nich testa.

Nastaveni rychlosti vyvolavani a bodu zlomu budou urc¢eny mnoZstvim masky, nanesené do otvoru
béhem nanaSeni.

Zavérecné vytvrzeni :

Konvekeéni pec : 30 minut pti 150 °C Cas p¥i teploté desky

Zabezpedeni pred svétlem :

Neni normalné¢ nutné tisknout EFP140 za svételné-bezpecnostnich podminek, ackoliv se to doporucuje,
jestlize jsou dlouhé prodlevy pied susenim. Mezi suSenim/exponovanim a exponovanim/vyvolanim by mély
byt desky drzeny stranou pfimého slune¢niho svétla, dokud nebudou kompletné zpracovany.

Cisténi :
Sita a vybaveni by mély byt vyc¢istény od zbytkové pajeci masky s pomoci SW100 nebo Dowanol PMA.

Skladovaci Zivotnost :

Minimaln¢ 6 mésictiod data vyroby, pii skladovani v chladném, suchém prostiedi, za doporu¢enych podminek.
Skladovaci teplota by méla byt mezi 10 - 25 °C. Misto uskladnéni musi lezet mimo zdroje tepla a pfimého
slune¢niho svitu.

www.norte.cz | www.vyrobadps.eu

EFP140rev7
3


http://www.norte.cz/
http://www.vyrobadps.eu/

Konecné vlastnosti :

TEST METODA VYSLEDEK KLASIFIKACE
Adhese (X-hatch) 100 % Vyhovuje
Po kone¢ném vytvrzeni Vyhovuje
Pruznost 3 mm Mandrel 180° ohnuti Vyhovuje
360° ohnuti Vyhovuje
Z4dna povrchové nerovnost
. Z4dné odloupavani
mOe(tioIIQrc])s; I%:(i)ctilu 60s kapka Z4dna delaminace Vyhovuje
Y Zadné bobtnani
Zadna zména barvy
Odolnost proti pajeni na 3x10s @ 260 °C | Zadna ztrata adheze nebo Vvhovuie
ving 1x10s @ 288 °C | zvedani pajky yhovl
Dodavatel :
NORTE v.0.s.

Nad Pianovkou 191, 460 14 Liberec 17, Ceska republika, Telefon : (++420) 482772728, mobil : (++420) 604231093,

e-mail : info@norte.cz
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